Приложение №1

к приказу № ___от « ___ » __________ 2014 г.

Учебно-тематический план 

курсов повышения квалификации 

по дополнительной профессиональной программе 

«Менеджмент в организации»

Цель: получение знаний в области построения эффективной системы менеджмента и  приобретение навыков использования инструментария современного менеджмента в организации.  

Количество часов: 72 ак.ч

Категория слушателей: руководители и специалисты предприятий и организаций различных форм собственности.

Форма обучения: очная.
	№ п/п
	Наименование разделов и дисциплина
	Всего, час.
	из них:
	СРС

	
	
	
	ауд.., 
в т.ч.
	лекции
	практ.

занятия
	

	1.
	Современные подходы к теории менеджмента
	10
	6
	4
	2
	4

	2.
	Правовые и методологические аспекты управления предприятием
	8
	4
	2
	2
	4

	3.
	Оценка стратегического потенциала организации
	6
	4
	2
	2
	2

	4.
	Методы принятия управленческого решения
	10
	6
	4
	2
	4

	5.
	Основы трудового законодательства
	8
	4
	2
	2
	4

	6.
	Организация производства
	10
	4
	2
	2
	6

	7.
	Информационные технологии управления
	10
	6
	2
	4
	4

	8.
	Коммуникативные технологии в управлении организацией
	10
	6
	2
	2
	4

	
	Итоговый контроль: зачет
	2
	2
	-
	-
	-

	
	Итого
	72
	40
	20
	18
	32


Руководитель

Центра дополнительного образования 


          
В.Ю. Бережная 

СОГЛАСОВАНО:

Проректор по научной работе




  Е.А. Певцова

«____» _____________ 2014 г.
